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Enlul.’utl:mm’ meses s¢ ha podido
apreciar una fuerte tendencia a
la mayor elaboracion de moti-
vos de estampoacion, es asi que por
ejemplo, del color entero clisico se ha
p-udunhmnnﬁmp-d-.rqnde

y otros articulos con
a[mWEJJnmmuu-
visar algunos conceptos a lener en cuen-
ta en el estampadotextil.

Como definicidn, la ediliipacién 5o
s sino la aplicacién localizada de color
¥ por tanto es muy apropiada para reali-
zar disefios,

Contrarinmente o la tinturs, se em- i Sy P - . T
plean saluciones espesadas para evitar R L o g
nera se trata de no extender el disefio
fuera de los contornos desendos,

Por lo general se trata de relener un
agente de coloracitn en la superficie del
mLsmmhnnuhﬂupnﬁnmhu

mmmmm
destruir o desmontar colorante al ser

q:huduﬂnmtc de todas mane-
ras se forma un dibujo.

Se estampa generalmente:

* Mechas o cintas (procedimicnio
Vigourcux)

* Hilados (estampacion de urdim-
bres y madejas de hilado)

* Tejidos (estampacién a la lionesa,
con cuadros o tamiz, rotativa a mdé-
quina con rodillos)

* Prendas (cusdros o tamices)

Seleccién de colorantes ¥ pig-

mentos

En el caso de pigmenios es muy

usual la aplicaciin por sisicmia acuoso,
pvc o plastisol ¢ inyeccidn de tinmte.
Mencidn aparte merece [a estampacidn
acuosa poliuretanica.,

Se utiliza el procedimicento que nos

de tacto, solidez ¥ efecto descado.
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Posibilidades generales
Enire oiros efectos se tene:

A, Tehir fondos y estampar un
agente desmontante | cormroxidn)
B. Reserva: estampar un agente v cn
esn rona no se desarrollard el

colbor al ser tefindo

Personal de la sala de estam-
pacion

Generalmente se conceptia la es-
tampacidn entre una mezcla de are y
técnica, por ello es usual encontrar dos
personas muy fmiliarizsdas entre si:

Estampador: ve el proceso

Discfiador: genernlmente se encarga
del ane

Términos nsuales

1. Tono lleno: intensidad maxima a
lograr con ¢l pigmento o colo-

ranie,
.

. Corte: propégcidn menor a la del

tono lleno, es decir menos inten-
sidad.

Requisitos del material:

- Muaigrial hidréfilo casi siempre
blangueado,

- Material limpio de motas e mpu-

rezas, parccido & un preparado pa-
ra tisflir, galvo el no tener lubricante
de costura en su scabado,

Fases del proceso:
1. Estampar

2. Secar. El tejido seco debe prote-
gerse del medio ambiente para
evitar manchados o reacciones
quimicas imprevistas

3. Fijar. Generalmente con vapori-
zador. El vapor asume ¢l valor
del agua en la tintom, las parti-
culas se disuelven v provocan la
resccion deseada

4, Lavar. Quitar espesanics ¥y neu-
tralizar entre otros factores

Factores a tener en cuenta al
vaporizar:

1. Tiempo

2. Temperatura

3. Contenido de humedad

Dros métodos de fijackon son el de
calor seco o vapor sobresaturado.

En las fibras sintéticas se |lega a fijar
en valores cercanos al punto de reblan-

sl

FORMULAS

AGLA 135

ESPESANTE SINTETICO
AMONIACO (25%)
SUAVIZANTE

FOSFATO DIAMOMICO (25%)

1000 gr

PH FIMAL DE LA PASATAB-B5
FIIACION

5 minutos 150°C

T minutos 130°C

1 minuto 190 *C

ALTD VARSOL
GRIKG

SIN VARSOL

GRIKG

1000 gr

decimiento o transickon vitrea, cercanos
al punio de fusidn. ,

En ¢l caso de pigmentos la fijacion ln
da el calor seco v un ligante de tipo sin-
tEticD,

Espesantes:

1. Gomas

2. Harinas

3. Eteres de celulosa

4. Alginatos (sales sddicas de dcidos

alginicos)

5. Espesantes sintéticos

Siempre un factor serd el material a
tratar ¥ |a materia seca a adicionar

Colorantes:

I. Reactivos: alginatos y sinteticos

2, Diispersos; CMC v alginatos

3. Tina: almidones ¥ éteres de almi-
din

4. Acidos y complejo metilico: ha-
rinas de semilla i

Pigmentos:

1. Espesanies en emulsion

2, Sintéticos

Estampacién con pigmentos

Ventajas:

Universalidad: es aplicable usaal-
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mente sobre toda fibra
Versatilidad

Facilidad de aplicacion

Bajos costos de produccion

Escasa contaminacion debido al bajo
consumo de agua.

Desventajas:

Tacto duro

Solidez moderada

Tapado de cuadros u obturacion de
moldes

Tipos de ligantes:

Acrilicos. Vinilicos, estirenados, bu-
tadienicos etc. Estos provienen de
dispersiones de monomeros derivados
de la petroquimica los cuales son dis-

persados para luego ser polimerizados o
reticulados durante la fijacion por calor.

Caracteristicas:
Butadienoacrilicos o vinilicos

(+) tacto suave (+) solidez en hime-
doyalaluz.

S6lido al lavado en seco (+) variedad
detactos.

(-) pobre solidezala luz (-) solideza
los solventes amarillamiento.

Criterios de seleccion de li-
gantes:

Vestimenta: tacto, lavado, frote hu-
medo, frote seco

Toalla: tacto, frote himedo, lavado

Cortineria: envejecimiento

Muebles: frote seco
Espesantes:

- En emulsion (hidrocarburos. Ejem.:
varsol)

- Sintéticos (normalmente acrilicos)

En emulsion: El secado es rapido, no
afecta el tacto, mayor brillo, buen com-
portamiento Viscoso.

Sintéticos: baja contaminacion, com-
binable con varsol, mayor capacidad de
espesamiento que los espesantes naturales,
como desventajas influye un poco en el
tacto, menor intensidad y brillo, solo ac-
than en medio alcalino y pierde eficiencia
ante electrolitos.

A continuacion agregamos a manera de
referencia dos recetas tipicas (ver cuadro
dela pigina anterior).
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